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Klimatechnik

UNTERNEHMEN DES MONATS

Am 10. August 2006 erdffnete in Deutsch-
land der erste Lebensmittelmarkt, dessen
Kithlmébel ausschlieflich mit dem umwelt-
freundlichen Kiltemittel Kohlendioxid (CO,)
betriecben werden. Epta installierte die erste
transkritische Kilteanlage Deutschlands in
einer Filiale von Aldi Siid.

Umgebungstemperatur beeinflusst Effizienz
Zuvor hatte Epta Italien bereits 1998 die erste
CO,-Kaskade in Betrieb genommen. Wurde
Kohlendioxid zunichst nur fiir die Tiefkiih-
lung eingesetzt, dnderte sich dies im Jahr
2001: Die ersten transkritischen Anlagen in
Schweden und Italien nutzen ausschlieilich
CO, als Kiltemittel. Der kritische Punkt von
CO, liegt bei 30,98°C und 73,77 bar. Diesen
erreichen Kilteanlagen bei Auflentempera-
turen um die 26°C. Uberschreitet das Klte-
mittel diese Werte, spricht man vom ,trans-
kritischen® Betrieb. Aus energetischer Sicht
ist dieser schlechter als der ,subkritische®
Betrieb bei Auflentemperaturen unterhalb
der 26-Grad-Marke. Der geografische Stand-
ort und die durchschnittliche Umgebungs-

TRANSKRITISCHE KALTEANLAGE

Meilensteine

aus zehn Jahren im LEH

In einer Filiale von Aldi Siid begann die Erfolgsgeschichte
der transkritischen C0,-Kélteanlage im deutschen
Lebensmitteleinzelhandel. Welche Herausforderungen
galt es damals zu meistern und wie entwickelte Epta

die Technologie iiber die Jahre weiter? Ein Blick zuriick.

temperatur haben also einen erheblichen Ein-
fluss auf die Effizienz einer solchen Anlage.

Technische Anforderungen erfiillen

Auch die hohen Driicke in der Anlage von
bis zu 120 bar mussten gemeistert werden.
Die dafiir geeigneten Komponenten hatten
damals entweder keine ausreichende Leis-
tung oder mussten von anderen Anwen-
dungen zweckentfremdet werden. So wur-
den etwa alle Kiltemittelleitungen im Hoch-
druckbereich aus Edelstahl gefertigt, weil
herkommliche Kupferleitungen fiir die
hohen Driicke der transkritischen CO,-Kal-
teanlagen ungeeignet waren. Die Folgen:
hohe Material- und Personalkosten, weil
man etwa Spezialisten zum Schweiflen der
Edelstahlleitungen brauchte. Diese anfing-
lichen Schwierigkeiten in der CO,-Kalte-
anlagenherstellung wurden durch adaquate
neue Produktentwicklungen vereinfacht.
So kénnen heute zum Beispiel lotbare Kup-
ferleitungen mit einer speziellen Legierung
den extremen Anforderungen in der CO,-
Anwendung gerecht werden. Die nichste

schwung. Neben Aldi Sid statteten weitere
Lebensmitteleinzelhindler wie Tengelmann
ihre Supermirkte mit CO,-Klteanlagen aus.
2009 erhielt Epta fir den Tengelmann Kli-
mamarkt den ,Cooling Industry Award"
Epta hat schon sehr frith damit begonnen,
auf das nachhaltige und umweltfreundliche
Kiltemittel zu setzen, und eroffnete im Jahr
2009 ein CO,-Trainings- und Entwicklungs-
zentrum in Grofbritannien. Hier schult das
Unternehmen das eigene Personal, entwickelt
und testet neue Komponenten und Technolo-
gien. Das Ziel: eine CO,-Anlage bei wirme-
ren Umgebungstemperaturen ebenfalls effi-
zient betreiben zu konnen.

Nachfrage steigt kontinuierlich

2011 stellte Epta ECO,small vor, eine kom-
pakte transkritische Verbundanlage fiir kleine
Leistungsbereiche, die etwa fiir Discount-
mirkte geeignet ist. Mehr als 1000 installierte
Kilteanlagen - diesen Erfolg kann der Kalte-
technikspezialist 2015 vorweisen. Die Nach-
frage steigt stetig. Deshalb investiert Epta in
eine neue, moderne Verbundanlagenferti-



Udo Gorner,
Technischer Leiter,
Epta Deutschland,
Mannheim

David Wirth,
Anwendungstechniker,
Epta Deutschland,
Mannheim

Herausforderung: eine geeignete Regelung.
Diese musste zundchst noch entwickelt wer-
den, weil es nur wenig Erfahrungswerte gab.
Aufgrund der auflergewdhnlichen Eigen-
schaften des CO, im Anwendungsbereich
konnten Standardregler fir herkommliche
Kaltemittel nicht zum Einsatz kommen.

Auf dem Priifstand in der Praxis

Die F-Gase-Verordnung von 2006 sowie die
gesetzlichen Vorgaben, Kiltemittel mit nied-
rigem Treibhauspotenzial (GWP) zu verwen-
den, verhalfen der CO,-Kalteanlage zum Auf-
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gung. So haben sich in den vergangenen zehn
Jahren die CO,-Anlagentechnologie ebenso
wie die Einsatzmdglichkeiten stark weiter-
entwickelt. Heute kithlen moderne CO,-Inte-
gralanlagen nicht nur die Kihimobel und
-rdume im Supermarkt, sondern kontrollie-
ren und steuern auch das Raumklima des
gesamten Gebiudes. Denn die Abwirme der
Anlage wird mithilfe der Warmeriickgewin-
nung zum Heizen genutzt. Das schont wert-
volle Ressourcen. Auch in den kommenden
zehn Jahren wird Epta die CO,-Kalteanlagen-
technologie weiter vorantreiben. =



