
Le premiersupermarché
au R 471Aen France
U EXPRESS DE BELLECOMBE

FCT Rhône-Alpes a opté pour le R 471A à l’occasion
du remodeling de ce U Express lyonnais. En optant

pour le Solstice N71 d’Honeywell,ce fluide de

remplacementdu R 134a distribué ici par Climalife,

l’installateur s'inscrit en pionnier dans l'Hexagone.
LA RÉDACTION AVEC CLIMALIFE

essentielsennon-alimentaire. Cettefran-

chise U expressreprésenteune enseigne

majeuredans le réseaudesmagasinsdeproxi-

mité dugroupementSystèmeU.

Pourréduiresaconsommationd’énergie et

mieux satisfairesaclientèle,Rui Inacio, le

gérant dumagasin,décide d’installer des

meublesfrigorifiques ferméspourle froid
positif et négatif. C’estuneopportunitépour

réagencerlasurfacedeventede 975 m2 et

améliorerle confort desclients.La tempéra-

ture ambiantepourraainsi être augmentée

de3 °Cà5 °C dansla zonedesproduits frais,

où lesconsommateursresterontplus volon

M
agasindu centre-ville lyonnais, leU

ExpressduquartierdeBellecombe se

caractériseparsonconcept moderne,

avecune largeoffre deproduits frais

tiersdans les rayons afin defaire leur choix.

Des travaux de toituresont aussiengagés

pourapporteruneluminositéplus naturelle.

etEnlesjanvier 2023, le projet est lancé et

Rui Inacio fait appelà sesdifférents four-

nisseurs pour ce remodeling à réaliseren
périodecreusedurant l’été. L’agence FCT

Rhône-Alpes étudie la partie équipements

frigorifiques afin derecommanderlasolution

la plus respectueusepour l’environnement.

Des nombreux critèresà respecter

La sociétéFCT (Froid Climatisation Tech-

niques) envisageplusieurssolutions avecde

nombreuxcritèresà respecter,dont :

• l’enveloppe budgétaire;

• le coûtde l’énergie ;

• la configurationdubâtiment ;
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• l’empreinteenvironnementale;

• la réglementationF-Gazet sesévolutions
à venir.

Dans cetteconfiguration,le nouveaufluide
frigorigène R471A(commercialisésousle nom
deSolsticeN71) pourlefroid positifenrempla-

cement du R134aestchoisi.«Quand Clima-

life m ’a annoncéqueleSolstice N71 pouvait

êtreunesolutionderemplacementduR134a,

c’était pournousune bonneopportunitépour

ceprojet. On envisageaitaudépart uneinstalla-

tion au COi pour répondreaucahierdescharges

maiscela auraitététrèscompliqué àmettreen

œuvrecompte tenudubâtimentet desmodi-

fications destructurequ’il auraitfalluappor-

tertouten respectantl’enveloppebudgétaire»

expliquePhilippe Gipe, responsabledel’agence
FCT Rhône-Alpes.

La salledesmachines,où la centralefrigori-

fique estinstallée,setrouveeneffet dansun

espacetrèsréduiten sous-sol.Le condenseur
etle réservoirliquidesontsituésau premier
étageà proximitédesbureaux.
Afin devalider le choix technologique,les

équipestechniquesHoneywell etClimalife
étudientminutieusementlaconfigurationdu

magasinet comparentdifférentesarchitec-

tures pouroffrir lameilleuresolution pourle U

ExpressBellecombeentermesd’éco-efficacité.

Une architecture pour allier

respect de l’environnement
et retour sur investissement
Trois configurationssontétudiées : instal-

lation neuveboosterCO2, cascadeSolstice

R 471A/CO2 et unereconversiondela centrale

positive auR134aavecduR471Aet lamise en
placedegroupeslogésau R 290 pourlenégatif.
La cascadeR471 A/ CO2comparéeà unbooster
CO2 amélioré(compressionparallèleet multi

éjecteurs)présenteun fort intérêt financier
avecuneréductionde13 91<€sur10 ansdela

factureélectriqueet uneréductiondesémis-

sions de 1281eq.CÛ2selonle modèle d’éco-
efficacité validé par le Cemafroid. Mais cela

engendreraitdestravauxsupplémentairesde

la structuredubâtimentet descoûts impor-

tants poursonimplantation.
Il est alorsenvisagéla reconversionde la

centrale positiveauR 134apar du R 471A.

La miseenplacedem eublesferméscompense
la pertedecapacité frigorifique de36 % entre

les deuxfluidesfrigorigèneset permet de
diminuer lapuissancefrigorifiqueutile. De

ce fait, la puissancede lacentraleexistante
s’avère largementsupérieureaubesoinen

froid, cequi permetdevaliderlasolution,de

garderuneinstallation enbonétatdefonc-

tionnement et deréduire les coûtsd’inves-
tissement (voir schémaétudeéco-efficacité).
Le R471A répondà l’ensemble ducahierdes

charges avecun GWPde148, une hauteeffi-

cacité énergétiqueetun impact environne-

mental fortementréduit.

R 471A : simplicité de mise en œuvre
et maintenance facilitée

Fin juillet dernier, le défi est lancé pour

FCT et pour leur frigoriste Mohamed

Chebel. L’objectif estderéaliserenmoins

de 48 heuresl’intervention sur lacentrale
positiveet deproduire le froid nécessaire

à la miseenservicedes nouvellesvitrines.

Après avoir récupéréle R134a,Mohamed

Chebelfait unevidanged’huile danslesrègles
del’art pouréliminer aumaximuml’huile
d’origine afin d’assurerune lubrification
correcte descompresseursavecleR471A.Une

nouvellehuileestsélectionnéeavecun grade
deviscositéplus élevé. Le circuit esttiré au

vide puischargéavec360kgdeR471A, fourni

parHoneywellencollaboration avecClimalife.
Le technicienprocèdeensuiteauxréglages

desdifférentsappareilsderégulationet de

sécurité (HP- BP). LesmeublesneufsEpta
sélectionnésauR134a sontéquipésdedéten-

deurs électroniquesDanfoss AI<V.

Un paramétragedurégulateurDanfossAKCC

a étéeffectué avecles coefficientsde l’équa-
tion d’Antoine du R471A.

Concernantlesévaporateurs,les vitrines
étantauR134aetleR471Aayantuneproduc-

tion frigorifique volumétriqueplusfaible, la
questionse posaitauniveaudesdébits utiles
plus importants. L’étude théorique préa-

lable montrait quela puissancefrigorifique
disponibledelacentralepermettraitdeles
fournir. Commecelanous estsignalé,« force

est deconstaterqu’après un moisd’exploi-
tation, lesvitrines maintiennentla tempé-

rature désirée sansaucunedifficulté, même
dansunepériodemétéorologiqueexception-

nellement chaudedanslarégion lyonnaise. »

Afin de conserverlafraîcheurdes légumes,

unévaporateurdouble flux raccordéà la

centraleauR-471A estpositionnéau-dessus

de ce nouveau linéaire pour maintenir
la températureidéale et offrir un ??

O
Le U Express du quartier

de Bellecombeà Lyon

dispose d’une surface

de vente de 975 m2.

e
La température ambiante

a été élevée de3° à 5° C

dans la zone des produits

frais, pour un un plus

grand confort des clients.

e
Mohamed Chebel est

parvenu à réaliser en

moins de 48 heures

l’intervention sur la

centrale positive.

Photos : Climalife

Tous droits de reproduction réservés

PAYS : France 

PAGE(S) : 72-74

SURFACE : 174 %

PERIODICITE : Mensuel

DIFFUSION : (5000)

1 septembre 2023 - N°1114



? ? meilleur confortaux consommateurs.
LedétecteurMurco enplaceest remplacépar

deuxdétecteurs SamonGlaciârMidi distri-

bués parClimalife. L’un estmisenplacedans

la salledes machinesensous-sol,l’autre au

niveau ducondenseuràl’étage oùsetrouvele

réservoirliquide. Samon,le fabricantsuédois

de contrôleurs d’ambiance,esten coursde

qualification du R 471A sur l’ensemble de

sagamme.Cetteinstallation estprésentée
commeunebelle opportunitépourvaliderce

nouveaumodèlededétecteursurle marché.

Un débutprometteur

LeU Expressaréouvertsesportes le 16 août
dernieret l’installation en servicedonne

entière satisfaction. Le frigoriste constate

dès la miseen route quecenouveau fluide

frigorigèneR471A génèredespressionsplus

faibles, un facteurclé pourréduire lesfuites

et les consommationsénergétiques. « On

s’estposéquelquesquestionsaudémarrage

lorsquenousavonsconstatédesdifférences

depressioncomparé au R 134a.Mais l’ac-
compagnement techniquedeClimalife nous

a viterassurés.Très rapidement,ona trouvé

le bon équilibreauniveaudes réglagesettous

les meublesetchambresfroidessontdescen-

dus correctement àla températuresouhai-

tée » soulignele frigoriste MohamedChebel.

Cefluide Al aux caractéristiquesphysiques

classiques(moyennepressionetnon inflam-

mable) permetà tous les techniciens frigo-

ristes de formation standard d’intervenir
aisémentavecles compétencesnécessaires

pour l’entretienet la maintenancedusystème.

Commele soulignent sesdéveloppeurs,le

R471 estunesolution d’avenirpour le froid

positif quiconvientparfaitementaux besoins

futursen froid commercial. « On faisaitle
constatavecMohameddanscetépisodecani-

culaire, quesi tous les magasinsfonction-

naient comme celui-ci, cela seraitparfait»

conclut PhilippeGipe. •

o
La mise en place

de meubles fermés

a compensé la

perte de capacité
frigorifique de 36 %

entre les deux fluides
frigorigènes et
permet de diminuer

la puissance

frigorifique utile.
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