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Q) PRODUKTKONFIGURATION IM FOKUS Digitalisierungsiasung

ANLAGENPLANUNG

AUS EINEM GUSS . _

Fur die Planung, Auslegung und Abstimmung komplexer Anlagen in Industrie
und Logistik gibt es nun eine durchgehende Digitalisierungsldsung. Das Compu-
ter Aided Planning & Engineering (CAP&E) industrieller Anlagen mit der P'X
Industry Solution von Perspectix bewdhrt sich bereits in der Praxis. Damit
kénnen verteilte Teams virtuelle Anlagen aus parametrisierten Komponenten

in groflen Hallen erstellen. » VON DR. THOMAS TOSSE

iele Unternehmen haben Ihre
Arbeitsweise wie Flier Systems

verandert: Noch vor einigen

Jahren wurden die kunden-
spezifischen Maschinen und

Anlagen fur den Gewachsh-

aussektor historiebasiert” in einem 20 CAD-
System konstrulert. Die Konstruktionen el
nes vorausgegangenen Projekts wurden
koplert und in ein neves GberfUhrt. Dabel
haben wir zugleich alle verdeckten Fehler
Ubernommen,” sagt Jan Verheul, Systems
Manager bei Flier Systems.  Mit dem Druck
auf die Lieferzeiten steigt die Fehlerzahl an*
Mit der Einfohrung einer 3D CAD/PDM-
Losung sollten alle unbekannten Faktoren
In den Spezifikationen eliminiert werden.
Nachdem die ausgewahite 3D- und PDM-
Software erfolgreich eingesetzt wurde, wollte
Flier Systems den nachsten Schritt tun: *“Wir
erkannten, dass wir die auftragsspezifische
Konstruktion durch eine Entwickiung von

Modulen ersetzen mussten, die anschlie-
Bend kundenspezifisch angepasst werden.”
sagt Jan Verheul. .Dies war wichtig zur Ver-
kurzung von Konstruktionszeiten und zum
Eintritt in weitere internationale Markte mit
wettbewerbsfahigen Preisen”

Konfiguration in der Hallenumgebung
Flier Systems setzt nun auf Computer Alded

Planning & Engineering (CAP&E) mit der P'X
Industry Solution von Perspectix. Damit er-
halten die Hersteller groer und komplexer
Anlagen funf machtige Hebel die ihre Stellung
im Wettbewerb radikal verbessern kénnen.

Mit der P'X Industry Solution lassen sich
komplexa Anlagen in hallengroen Dimensi-
onen konfigurieren. im Kontext von 3D-Ge-
baudedaten entstehen kollisionsfreie Anla-
gen auf bellebig vielen Stockwerken, Layern
oder Ebenen. Die mit Uber 100 Parametern
und Constraints konfigurierbaren Anlagen-
komponenten werden im IFC-Format des

Bullding Information Modeling (BIM) per
Drag and Drop in der iImportierten Hallen-
umgebung platziert. Produktiogik und Para-
metrik werden in Regelwerken abgebildet,
die schnelle und fehlerfrele Produktvarianten
gewdhrleisten.

Integration von Maschinen,

Leitungen, Verrohrungen

Funktionelle Einhelten kénnen innerhalb
der Losung assozlativ verknlpft und bel
Anderungen automatisch Oberpelft wer-
den. Bel der Planung In einem Gebaudeab-
schnitt erkennen die Benutzer dadurch alle
Auswirkungen auf andere Bereiche. Fremde
Objekte, wie Maschinen, Verpackungsauto-
maten, Kartonpressen oder Palettierer lassen
sich belieblg integrieren, wobel sdmtliche
Anschlisse und Leltungen berlcksichtigt
werden. Doch damit nicht genug: In der
Produktloglk kénnen auch komplexe Be-
rechnungen ausgefithrt werden.

Umfangreiche Anlagen lassen sich im Kontext der Halle konfigurieren,
analysieren und optimieren.

Epta konfiguriert und berechnet Kiihlanlagen mitsamt Verrohrung.
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Komplexe Montageanlagen lassen sich online aus vorkonfigurierten Mo-

und

dulen

Epta, ein weltweiter Anbieter von gewerblichen Anlagen der Kalte-
technik, konfiguriert Verbundanlagen, die Kihlgeréte im Innenraum
mit Aggregaten im Aulenraum verbinden. Die in 3D modellierten
Rehrverbindungen lassen sich mit einem Klick dimensionieren.
Nach Uberpriifung von FlieBgeschwindigkeit und Druckabfall, die
sich aus der gewahlten KiihIflissigkeit und den automatisch berech-
neten Bedingungen aller Aggregate ergeben, lassen sich Material
und Durchmesser bestimmen. ,Dies ergibt eine duBerst genaue,
regelbasierte Konfiguration, bei der die Anwender schnell zu Er-
gebnissen kommen und kaum noch Fehler machen kénnen,” sagt
William Pagani. Group Marketing Director bei Epta.

» DIE PROJEKTIERUNGSZEIT UND DER AUF-

WAND HABEN SICH UM ETWA 90 PROZENT
REDUZIERT. GLEICHZEITIG ERHALTEN KUNDEN
AUTOMATISCH FEHLERFREIE UND VOLLSTANDIGE
STUCKLISTEN, WELCHE BEI UNSEREN ANLAGEN
MEHRERE HUNDERT POSITIONEN PLUS ZUBEHOR
ENTHALTEN KONNEN.«

MARTIN DOELFS, BOSCH REXROTH

Anlagenplanung durch multifunktionale Teams

Urn das Engineering zu beschleunigen, kdnnen bis zu 100 Mitarbeiter
eine Anlage bearbeiten. Die Objekte und Bereiche einer Anlagen-
konfiguration lassen sich beliebig zur Bearbeitung sperren oder frei-
geben. So arbeiten multifunktionale oder rdumlich verteilte Teams
problemlos gemeinsam an einem Projekt. Wenn das wesentliche
Produktwissen in dem Anlagenkonfigurator abgebildet ist, kon-
zentrieren Konstruktion und Technischer Vertrieb sich unabhingig
voneinander auf ihre Kernkompetenzen: Die Produktentwicklung
treibt den technischen Fortschritt voran, der Technische Vertrieb
erfillt die individuellen Kundenwiinsche.

Kataloge mit 3D-Komponenten

Wie die Produktkonfiguration, basiert auch die Anlagenkonfigura-
tion der P"X Industry Solution auf Produktkatalogen, die gemein-
sam mit dem Kunden aus CAD-Modellen erarbeitet werden. Die

Ganze Logistikhallen lassen sich mit der P'X Industry Solution mit para-

metrischen Elementen einrichten. Bilder: Perspectix

Software kann mit dem CAD- und PDM-System integriert werden
und verwendet deren Parameter ebenso wie 3D-Modelle in einem
komprimierten, leichtgewichtigen Format.

Im Bereich Montagetechnik von Bosch Rexroth wird die durch-
gangige Losung von der Konzeption bis in die Konstruktion fir
das gesamte Angebot aus Aluminium-Profilbaukasten, manuellen
Produktionssystemen sowie automatisierten Kettenférder- und
Transfersystemen eingesetzt. Von den insgesamt rund 4000 Kom-
ponenten kann etwa die Halfte kundenspezifisch konfiguriert wer-
den. Mehrere Tausend Anwender weltweit, im eigenen Vertrieb, bei
Vertriebspartnern und Kunden, verwenden dazu den mit Perspec-
tix entwickelten Layout Designer. ,Die Projektierungszeit und der
Aufwand haben sich um etwa 90 Prozent reduziert”, erkldrt Martin
Doelfs, Leiter Engineering und Sales Transfersystems bei der Bosch
Rexroth AG.,Gleichzeitig erhalten Kunden automatisch fehlerfreie
und vellstindige Sticklisten, welche bei unseren Anlagen mehrere
hundert Positionen plus Zubehdér enthalten kénnen.”

Schnelle Angebote, umfassende Dokumentation

Dokumente wie Angebote, Sticklisten, 3D-Abblidungen, Monta-
ge- und Aufstellanleitungen kénnen individuell angepasst und
automatisch ausgegeben werden. Als Ergebnis wird der gesamte
Prozess von der Aufnahme der Kundenanforderungen tber Kon-
figuration, Preisfindung und Angebotserstellung bis zur automa-
tisierten Variantenkonstruktion, Aufstellplanung und zu dem Er-
satzteilmanagement digitalisiert. Die 3D-Ansichten der Maschinen,
am Bildschirm oder in und Ausdrucken, verdeutlichen den Kunden
sofort, was geliefert werden soll. ,Die Zeit, in der wir ein Angebot fiir
eine komplette Linie erstellen, hat sich von Tagen auf 15 Minuten
verkiirzt’, sagt Jan Verheul. ,Und dies bei hervorragender Qualitat.
Anderungen werden sofort umgesetzt und die Preisinformationen
kénnen jederzeit aktualisiert werden”

Wie beschrieben erreichen die Anwender von Computer Aided
Planning & Engineering (CAP&E) mit der P"X Industry Solution von
Perspectix erhebliche Verbesserungen ihrer Abldufe, die sich in
Zeitgewinn und Markterfolg messen lassen. Hinzu kommen Syn-
ergieeffekte, einfache Anpassungsfunktionen sowie perfekte Pra-
sentationen in Virtual Reality. «TB

Dr. Thomas Tosse ist Inhaber der Agentur Hightech Marketing in Miinehen.
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