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Schema di funzionamento di ETE

- = I cuore di LIFE C4R vi
roject Marketing A=
(Full Transcritical Effi-

ciency) ed ETE (Extreme Tran-

- scritical Efficiency) che, nelle
I e - numerose installazioni gid rea-
= lizzate, hanno dimostrato la loro

validita.
I 1% lughio 2021 si & tenuta

CO, senza frontiere  ==imnis
che Fruncesco Mastrapasqua -
Project Leader & Quality Mana-

ger Life C4R - indica come «un

Life C4R (Carbon 4 Retail Refrigeration) e un progetto TR0V Corko per T rostra indu-
di marketing internazionale con una durata di tre anni, i :;‘f;"‘g";’;z‘lﬂ;:’“;ﬁl"‘::’:
co-finanziato dalla Commissione Europea e che ha visto eldles. e ailosiool DiesEiae
il Gruppo EPTA come capofila. E nato per promuovere dayvero invitano u porsi la do-
la so-stituzione dei refrigeranti HFC e HCFC mandi s¢ vi sia ancora bisogno
con il refrigerante naturale CO, nelle applicazioni o ‘*E'“:";lﬁ‘:gn“"w";;:i‘?m'!’t
di refrigerazione commerciale IV A e S

lano dubbi, o se, piuttosto, per il
retail - dovunque esso si trovi -
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Un momento della
conferenza. Da sinistra:
Daniele Mazzola,
Technical Ma-nager
Life-C4R, Alvise Case,
Project Manager Life-
C4R project e Francesco
Mastrapasqua, Project
Leader & Quality
Manager Life-CAR
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non sia dayvero giunto il tempo
di optare per I'unica soluzione
davvero sostenibile ¢ duratura,
la refrigerazione a CO,.

«Il progetto LIFE C4R - che of-
fre una soluzione per sostitui-
re gli F-Gas - va al cuore degli
scopi del Green Deal Europeo
¢ delle ambizioni climatiche
europee di limitare |"aumento
delle temperature medic globa-
li» afferma Darek URBANIA

K, LIFE Climate Action, Eu-
ropean Climate, Infrastructure
and Environment Execulive
Agency (CINEA) intervenuto
ull’evento. «E un progetto mol-
to ambizioso sia in termini di
obiettivi di sostenibilith che di
obiettivi tecnici, che mira sia a
ridurre 1l consumo energetico
degli impianti che il GWP dei
refrigeranti in esso contenuti ¢
quindi la loro impronta carbo-
nicit complessiviv,

Le soluzioni presentate
davvero invitano a
porsi la domanda se

vi sia ancora bisogno
per questo settore di
refrigeranti chimici,
altamente inquinanti e
sulla cui sostenibilita si
accumulano dubbi

Ludovico Susam, Climate Chan-
ge Monitoring Expert NEEMO
afferma nel suo intervento: «l|
cuore del progetto, ovvero I'im-
plementazione tecnica di una
nuova tecnologia applicata al si-
stema di refrigerazione, ¢ indub-
biamente la parte preponderante
in termini di risultati raggiunti
¢ dimostra che ¢ possibile allo
stesso tempo usare lu CO, come

refrigerante tra i pidl sostenibili e
raggiungere un’elevara efficien-
za energetica. Si tratta quindi di
una tecnologia che offre un dop-
pio impatto positivo per la miti-
gazione del cambiamento clima-
tico: I"aumento dell’efficienza ¢
la nduzione del GWP», Inoltre,
aggiunge, grazic alla ottima dis-
seminazione dei risultati questo
piano pud davvero moltiplica-
re i benefici ottenuti replican
do i progetti pilota ¢ rendendo
la tecnologia uno standard sul
mercato, cosu che fornira in-
dubbi vantaggi economici oltre
che ambientali, promuovendo la
svolta green del setore.
Maurnizio Orlandi, EU Referen-
ce Contact for Life-C4R project,
afferma: «Un sistema per esse-
re universale, deve essere effi-
ciente, affidabile, semplice ¢
sostenibile sotto i ghi aspeut.
Oggi, alla fine di questo progel-
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e sinergica, per garantire sem-
pre prestazioni oltimizzate,

FTE ¢ la risposta alle esigenze
di impiego del refrigerante natu-
rale CO, per punti vendita di di-
mensioni medio-grandi. In que-
sti negozi vi & sempre la presen-
za di utenze di media e di bassa
temperatura, mobili e celle per
prodotti freschi e surgelati.

LA TECNOLOGIA ETE

ETE & un dispositivo di sottoraf-
freddamento, ovvero un sistema
in grado di atutare il gas cooler a
raffreddare il refrigerante prima
della sua espansione nella val-
vola di alta pressione, anch’esso
funzionante a CO, ¢ completa-
mente integrato nel sistema di
refrigerazione principale.

ETE permette di ridurre la tem-
peratura di scarico e i picchi di
pressione dei compressori della
centrale, mantenendo cosi il si-
stema in condizioni di assicurare
una resa frigorifera ideale ed un

consumo energetico complessi-
vo ottimizzalo, in condizioni di
temperature esterne molto ele-
vate,

«Poiché lavora sul circuito di
alta pressione, esso pud essere
adottato per punti vendita ali-
mentari con utenze surgelate ¢
no. ovvero anche in guei negozi
che per 1 surgelati utilizzano si-
stemi frigorifent non collegat ul-
la centrale, come plug-in o uniti
condensanti indipendenti per le
celle. Ma ETE contribuisce an-
che ad un cambio di paradigma
strategico: la CO,, fin qui pen-
sata prevalentemente per appli-
cazioni di refrigerazione com-
merciale, diventa la soluzione
per la refrigerazione industriale,
i centri logistici di stoceaggio ed
immagazzinamento/distribuzio-
ne delle merci deperibili, i centri
di lavorazione ¢ confezionamen-
to, cle. In altre parole si apre un
altro orizzonte per la CO,!» con-
tinua Mastrapasqua

LE MOTIVAZIONI ALLA BASE
DELLIDEAZIONE DI ETE
«Abbiamo sviluppato ETE
perché crediamo che la refri-
gerazione naturale sia I"unica
soluzione davvero sostenibile
per lo sviluppo mondiale e la
prote-zione dell’ambiente dai
cambiamenti climatici. Dun-
que. per contribuire all’adozio-

ETE invece diventa
fondamentale quando si
raggiungono e superano
temperature estreme,
oltre i 40°C, dove ETE
serve a mantenere
inalterata |a prestazione
del sistema frigorifero,
alimentando le utenze
frigorifere del negozio
correttamente

Laumento della
temperatura di
evaporazione é cardine
nella progettazione di
sistemi di refrigerazione
efficienti, e con
I'allagamento (ovvero la
sovralimentazione) degli
evaporatori di media
temperatura si arriva al
livello massimo possibile

ne della CO, a livello globale,
ovvero in tulti i paesi del mon-
do, occorreva non solo pensare
ai climi caldi, ma anche a quelli
tropicali, come Medio Oriente,
Sud-Est Asia, Africa, Australia,
ele. Serviva pertanto una solu-
zione che nisolvesse i limiti dei
sistemi a CO, per lemperature
ben al di sopra dei 40°C, dove
generalmente essi presentano un
decadimento delle performance
ed un enorme aumento dei con-
sumi. Qui entra in gioco ETE,
Extreme Temperature Efficien-
cy, il sistema EPTA pensato per
le condizioni di temperatura
estreme ¢ le aree pii calde del
mondo» illustra Mastrapasqua

QUALI RISPARMI AGGIUNTIVI
SI RAGGIUNGONO CON ETE?

11 risparmio energetico di ETE
non si pud quantificare con una
percentuale assoluta perché di-
pende dal suo dimensionamento
e dal profilo delle temperature
esterne del luogo dove viene
installato.

Al contrario di FTE, il beneficio
energetico di ETE, infatti, di-
pende dalla temperatura esterna.
ETE viene attivato quando viene
raggiunta lu temperatura ester-
nu che comporta il passaggio
del sistema al funzionamento
transeritico con la comparsa del

flash gas, ovvero quella quota
parte di refrigerante che, non
condensando completamente,
non contribuisce alla resa frigo-
rifera dell’impianto facendone
diminuire la resa ¢ aumentare i
consumi,

ETE consente la quasi totale eli-
minazione del Mashgas rispetto
ad un sistema tradizionale, ¢
consente al sistema, dunque, di
funzionare come se lu tempera-
tura esterna fosse 10-12 °C in-
feriore a quella che € in realti.

Epta & in grado di calcolare il
risparmio energetico teorico
dell’impianto a partire dal suo
dimensionamento ¢ dal profi-
lo climatico della localiti for-
nendo al cliente il TCO ¢ ROI
dell'impianto con dati preci-
si basati sulle prestazioni dei
componenti utilizzati ¢ sulla
base della propria esperienza,

ETE ED FTE: QUANDD
INSTALLARLI?

EPTA raccomanda il sistema
FTE sempre per negozi me-
dio-grandi, perché consente una
considerevole riduzione dei con-
sumi indipendente dal clima e
dalla latitudine, certamente nei
paesi a clima caldo, ma anche
nei paesi pin freddi.

ETE invece diventa fondamen-
tale quando si raggiungono e
superano temperature estreme,
oltre i 40°C, dove ETE serve a
mantenere inalterata la presta-
zione del sistema frigorifero,
alimentando le utenze frigorife-
re del negozio correttamente, e
I"efficienza del sistema che altri-
menti a quelle temperature sca-
drebbero completamente. E tut-
1o cid anche nel caso di sistemi
di refrigerazione commerciale
o industriali che abbiano anche
solo utenze di temperatura me-
dia o ulta. ETE ed FTE insieme
permettono dunque la massima
cfficienza ¢ prestuzione del si-
stema con qualsiasi temperatura
esterna, senza limiti. i)
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to, possiamo affermare di aver
trovato una soluzione che ha
tutte queste caratteristiche, che
con due teenologie — FTE (Full
Transcritical Efficiency)ed ETE
(Extreme Temperature Efficien-
cy) riesce definitivamente a eli-
minare I'equatore della CO, in
modo smart e semplice, senza
complessitd o costi aggiunti ri-
spetto ai sistemi base di CO,».
Alla domanda dal pubblico se
con I'avvento di queste tecno-
logie sia lecito che sussistano
ancora dubbi per il retail sull’u-
so della CO, come refrigerante,
risponde Francesco Mastrapa-
squa: «ll progetto LIFE C4R ha
finalmente provato che oggi la
CO, non ha piti nessun gap né di
costo né di efficienza né di affi-
dabilita ed & un beneficio in ogni
contesto applicativo, Quindi
penso che "affermazione con-
tenuta nella domanda sia giusta:
non ¢i sono pil molivi per cui
il retail non debba scegliere il
refrigerante naturale CO,»

FTE, COME FUNZIONA

Nei sistemi tradizionali il surri-
scaldamento del refrigerante &
necessario per assicurare I'eva-
porazione completa del refrige-
rante all'uscita degli evaporatori
ovvero per evitare lu presenza di
liquido in aspirazione dei com-
presson della centrale, ma & an-
che un’operazione che introduce
una importante inefficienza del
sistema, in quanto i compressori
della centrale frigorifera si tro-
vano a lavorare ad una tempera-
tura di evaporazione pit bassa,
Il sistema FTE consente di eli-
minare il surriscaldamento del
refrigerante negli evaporatori
delle utenze di media tempera-
tura permettendo alla centrale
frigorifera di lavorare ad una
temperatura di evaporazione
sensibilmente aumentata.
Eliminando il surriscaldamento
negh evaporatoni delle utenze
{(banchi e celle frigorifere) MT

Il progetto LIFE CAR - che
offre una soluzione per
sostituire gli F-Gas - va
al cuore degli scopi del
Green Deal Europeo

e delle ambizioni
climatiche europee di
limitare I'aumento delle
temperature medie
globali

Applicazione delle

+ 1. -- Ep‘ll p
il punto vendita
Consum di Beni-casim

(media temperatura) si ottiene
infatti un sensibile aumento del-
la temperatura di evaporazione,
COn un conseguente rispurmio
energetico stimato nell’ordine
di 2,5-3% per ogni kelvin di au-
mento, e I'intera area di scambio
termico dell’evaporatore viene
utilizzata in modo ottimale, ov-
vero migliora il coefficiente di
scambio termico delle batterie.
perché il trasferimento di calore
lato refrigerante non diminuisce
come tipicamente avviene nella
zona surriscaldata,

Il modulo FTE & poi fondamen-
tale per assicurare il funziona-
mento del sistema in sicurezza
e far funzionare la centrale e le
utenze di media e bassa tempe-
ratura al meglio, ovvero per ga-
rantire la massima efficienza e le
migliori prestazioni del sistema
complessivo.

L'aumento della temperatura
di evaporazione & cardine nel-
la progettazione di sistemi di

refrigerazione efficienti, e con
I"allagamento (ovvero la sovra-
limentazione) degli evaporatori
di media temperatury s arriva al
livello massimo possibile.

«Olire all"aspetto legato ai con-
sumi, FTE permette di risolve-
re alcuni limiti tradizionali dei
sistemi a CO, nei climi caldi,
perché riduce la temperatury
in mandata dei compressori di
MT muntenendola sempre en-
tro i valori di sicurezza evitando
cosi il deteriorumento dell’olio
lubrificante, e riduce 1'effetto
del flash gas, che generalmente
fa perdere potenza utile al si-
stema di refrigerazione in fun-
zionamento estivo. Infine, & di
fondamentale importanza sot-
tolineare che il funzionamento
di FTE ¢ garantito sempre. co-
mungque ed ovunque, in estate ed
in invemo, di giorno e di notte,
365 giorni all’anno, ¢ dunque in
qualsiasi area geografica, perché
non dipende in alcun modo dal-

la temperatura ambiente ester-
na. Perfino nei paesi freddi del
Nord Europa, dove la CO, in
refrigeruzione commerciale ¢
utilizzata da tanti anni, FTE
consente un considerevole ri-
sparmio energetico rispetto alla
soluzione trudizionale» spiega
Mastrapasqua.

UNICO REQUISITO? DUE
LIVELLI DI TEMPERATURA

11 sistema FTE richiede che vi
siuno 2 livelli di temperatura di-
stinti di utenze, generalmente la
mediu e la bassa temperatura,
Le utenze MT funzionano sem-
pre in modalita di basso consu-
mo con gli evaporatori allagati
ed alla temperatura di evapora-
zione piu alta, mentre le uten-
z¢ BT vengono alternativamen-
te alimentate dal modulo FTE
oppure dul ricevitore di liguido
principale. FTE & una soluzio-
ne di sistema dove gli elementi
funzionano in maniera integrata

Ritaglio stampa
Testata: Zerosottozero

Pagine: 75-78
Diffusione: 4.000
Data: Ottobre 2021

Ibdi

communication



