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Speciale Climatizzazione e Refrigerazione

Grande efficienza per i banchi frigo

é sinonimo di innovazione nel settore del freddo, dal 1946

F pta, Gruppo leader europeo e partner globale
Enel settore della refrigerazione commerciale
per la distribuzione organizzata, si ¢ affermata,
in tutto il mondo, grazie ai suoi marchi
Bkt, George Barker e EuroCryor.

La storia e lo sviluppo della multinazionale sin-
treccia, infatti, con il passato e 1 successi dei suoi
brand storici, leader nei rispettivi mercati, da
quasi cento anni; da sempre associati a elevate

performance, funzionalita, sicurezza, forza inno- *

vativa e design. ¢ specializzata nella produ-
zione e commercializzazione di banchi frigoriferi
per prodotii freschi e surgelati, banchi a gruppo
incorporato {plug-in), centrali di media e grande
potenza e celle frigorifere. In particolare, le ori-
‘gini del marchio punto-di riferimento
per il mercato italiano, risalgono al 1946, quan-
do i fratelli Mario e Aiberto costituiro-
no a Torino il primo laboratorio artigianale per
la produzione di ghiacciaie e armadi frigoriferi.
Agli inizi degli anni ’70, lo stabilimento viene
trasferito a Limana, in provincia di Belluno, do-
ve si trova ancora oggi. Tale stabilimento & stato
recentemente modernizzato, medianie Pinstalla-
zione di un cogeneratore che produce elettricita
ed alimenta anche Fimpianto di verniciatura, ed
il tetto & stato predisposto per ospitare pannelli
fotovoltaici. & da oltre 60 anni sinonimo
di massima.qualita, servizio eccellente, prodotti
tecnologicamente avanzati e altamente afhdabili
per la refrigerazione commerciale. Nellultimo
anno ¢ stata presentata al mercato una nuova
linea di banchi, caratterizzata da un. perfetto

equﬂibrio'tra forme, materiali e illuminazione.

Design, efficienza energetica, ergonomia e igie-
ne sono coniugate per valorizzare lattrattivita e
Punicitd dei punti vendita, in unottica di rispar-
rmo energetico e rispetto per Jambienfe.

! in linea con la sua strategia - The value of
energy , & da sempre pioniere nello sviluppo
di tecnologie allavanguard.la per-la riduzione
dei consumi e delle emissioni di CO,. Ne & una
conferma la recente introduzione sul mercato di
ZERQO®, a marchio in grado di mante-
nere corrette temperature di conservazione dei
cibi, facendo evaporare il gas refrigerante a 0°C.
Questa innovativa soluzione assicura, inoltre,
uneccezionale riduzione dei consumi energetici,
nella misura del - 20% rispetto alle soluzioni tra-
dizionali. La produzione costante del freddo nel-
le 24 ore, a garanzia della perfetta conservazione
della merce esposta, migliora Teflicienza dellin-
tero sistema e permette un risparmio di 2.737,50
kWh/anno per ogni mobile frigorifero.



